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Die Problematik der manuellen
und nachsorgenden Hygienean-
wendungen lassen sich durch
ein gezieltes Hygienemanage-
ment gravierend reduzieren. Z.B.
ist saubere und keimarme Luft
bei der Lebensmittelherstellung
eine unverzichtbare Grundlage
für eine mikrobiologisch, sowie
lebensmittelrechtlich akzeptab-
le Produktionsweise, erhöht die
Produktqualität und verringert
den Einsatz umweltbeeinflus-
sender Reinigungs- und Desin-
fektionsmittel.

Durch eine neue, aber bereits
bewährte Entkeimungstechno-
logie von Air Solution aus Bre-
men, wird mit geringstem wirt-
schaftlichem Aufwand und un-
ter bestehenden Praxis-Bedin-
gungen das Produkt-Hygiene-
management für jeden Betrieb
einfach und schnell umsetzbar!

Mit dem neuen Verfahren kann
jeder Raum hygienisch be-
herrscht und aus jeder Auf-
schnittlinie und Verpackungs-
maschine eine sichere  Produkti-
onshygienelinie werden. Über
eine speziell entwickelte Verneb-
lertechnik, wird ein natürlicher

Der Status der Umfeldhygi-
ene in der Lebensmittelher-
stellung wird zunehmend
bedeutender. Es muss ein
konstant geringer mikrobi-
ologischer Hygienestatus
gehalten werden, der sich
auch auf die Reinigungsin-
tervalle auswirkt. Nicht
zuletzt auch durch IFS und
weiteren Verschärfungen
der Marktanforderungen
tritt das Thema Hygiene
immer mehr in den existen-
tiellen Vordergrund der Be-
triebe.

Entkeimungstechnologie
Absicherung der hygienischen Produktqualität und
Verlängerung der Produkthaltbarkeit

und geprüfter Entkeimungs-
wirkstoff ausgebracht  und ge-
währleistet einen kontinuierli-
chen Keimschutz während der
gesamten Produktion. Der gro-
ße Vorteil dieses Hygieneverfah-
rens ist die gesundheitliche Un-
bedenklichkeit für das Personal
und Deklarationsfreiheit der Pro-
dukte.

Oberflächen, Maschinen und die
Umgebungsluft hygienisch ein-
wandfrei nach Stunden der Pro-
duktion, Anwesenheit von Per-
sonal und ständiger Produktbe-
legung!! Viele Lebensmittelhers-
teller haben mit der Air Solution
Hygienetechnologie z.B. die Halt-
barkeit von Fleischwaren, Back-
waren, Milchprodukten und di-
versen Rohwaren drastisch er-
höhen können.

Einsatzbeispiele
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Luftkeimbelastungen sind mit
dem Air Solution Verfahren deut-
lich geringer, was sich auch di-

rekt auf die hygienische Qualität
der Produkte auswirkt.  Auf Per-
sonal und Material gibt es dabei
keine negativen Auswirkungen.
Die notwendigen Desinfektions-
schritte werden auf ein Mini-
mum reduziert.

Raumlufthygienemodul in der
Feinkostherstellung
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Eine kontinuierliche Hygieneab-
sicherung an Aufschnittlinien
und Verpackungsmaschinen
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bietet die kombinierte Oberflä-
chen- und Luftdesinfektionsein-
heit AS BELT-HYGENIC. Bei dieser
natürlichen Entkeimungstech-
nologie, werden in einem Ar-
beitsgang optimal Werte an den
Oberflächen und der Luftkeim-
reduzierung erreicht. Selbst nach
über 12 Stunden Dauerprodukti-
on werden bei Einsatz der neuen
Entkeimungstechnologie in der
Produktion von frischer Auf-
schnittware am Fördergurt und
der Schneidevorrichtung Keim-
zahlen von unter 20 KBE GKZ
erzielt. Ohne Einsatz der neuen
Entkeimungstechnologie waren
bereits 1/2 Stunde nach Produk-
tionsbeginn Keimwerte von
„nicht auszählbar“ erreicht.

Aufgrund der geprüften Human-
verträglichkeit und Deklarations-
freiheit, wird das AIR SOLUTION
Verfahren zur Keimreduzierung
besonders effizient in ständig
mit Personal belegten Räumen
ausgebracht, da die überwiegen-
de Keimbelastung durch den Hy-
gienefaktor Mensch und Mate-
rial verursacht wird.

Die für jeden Anwendungsfall
identisch ausgelegten Entkei-
mungsmodule können mit ge-
ringstem Aufwand innerhalb ei-
nes Raumes, in der Lüftungsan-
lage, innerhalb von Maschinen
und an Verarbeitungslinien in-

Lanze zum Ausbringen des Entkeimungswirkstoffs unterhalb der
Fördergurte, wie auch am Schneidemesser
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stalliert werden. Je nach Anfor-
derungsvoraussetzung sind mit
der sogenannten „inline“ Ent-
keimung deutliche Verbesserun-
gen der Haltbarkeiten und die
Erfüllung eines optimalen Hygi-
enestatus unter wirtschaftlichen
und gesundheitlichen Aspekten
zu erreichen.

Zusätzlich können in Kombina-
tion mit einem manuell aus-
bringbaren Oberflächenentkei-
mungswirkstoff der gleichen na-
türlichen Stammrezeptur auf-
wendige Desinfektionsschritte
wie „Einschäumen" und "Abspü-
len“ ersetzt werden. Der wässri-
ge Wirkstoff wird nur durch ein-
fache Sprühverfahren aufge-

bracht und kann bis zur nächs-
ten Produktion ohne Abspülen
auf den Oberflächen verbleiben.
Auch für wasserführende Syste-
me und CIP-Reinigungen wird
der Wirkstoff erfolgreich und
wirtschaftlich eingesetzt. Damit
wird neben den eingesparten
Desinfektionszeiten und -schrit-
ten eine hygienische Absiche-
rung über einen verlängerten
Zeitraum gewährleistet, sowie
ein großer Beitrag zur Verringe-
rung der Abwasserbelastung mit
chemischen Reinigungsmitteln
erzielt.
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www.herr-der-keime.de
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